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Drucktechnische Farbabweichungen maéglich
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WEISS

Drucktechnische Farbabweichungen méglich

Kunde: Quick Mix Schéndruck Rollenbreite: mm Schwarz Raster
Kennwort:  EO - Flexfuge super 5kg EO-FFU 5 Druckformat (B/H): mm Rasterweite:  34l/cm z‘:(hswg:lzj 54 gt:zﬂ
Druckbild-Nr.: Zylinder: 470mm Plattentyp: BASF HKS Orange 7 Strich
Drucker: Mondi Lindlar Verzerrung: 98,76 %v. Plattenstarke: 1,14 mm

lab-Nr.: QMG10314 Rapport: 470mm Bemerkungen:

Datum: 23.08.2005 Nutzenmontage: keine

G
digitale Konzeptionen

Telefon: 0541/957 42-0

Telefax: 0541/957 42-42
ISDN:  0541/957 42-45
email: age bl

W Freigabe Kunde:

h.com

Datum:

Antwortfax an: 0541/95742-42 Lieber Kunde, wir bitten Sie, diesen Proof sorgféltig auf seine Richtigkeit zu kontrollieren und uns Ihre Druckfreigabe mit Unterschrift und

Datumsangabe zu dokumentieren. Ihre Druckfreigabe fiir diesen Proof umfaBt die GréBe, den Stand, die Richtigkeit und Farbigkeit aller
Druckelemente und ist Voraussetzung fiir eine Weiterbearbeitung lhres Auftrags. Wir sichern lhnen eine fehlerfreie Ubertragung des Inhalts
dieses Proof auf die Druckform zu. Sollten Fehler im Proof von Ihnen libersehen worden sein, méchten wir Sie darauf hinweisen, daB wir
jegliche Haftung fir Schaden nach Ihrer Druckfreigabe ablehnen mussen.

Dear customer, please check this proof carefully and confirm your printapproval in writing with your signature and date. Your approval for
this proof includes size, position, correctness and color of all printed elements and is required for the further processing of your job. We do
assure a correct transfer of the proofs content onto the printing plates. Should this proof contain mistakes, which have not been detected
by you, we want to inform you, that we have to reject any demands for damage compensation after the approval.




